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' Abstract : 

DEI 9539846 C Esterquats obtd. by reacting tri-alkanolamines with a mixt.of fatty acids and dicarboxylic acids with opt. alkoxylation of the resulting 
ester and subsequent quaternisation in the known way. 

USE - Esp. as additives to detergent compsns., shampoos, hair lotions, shower preparations and bubble bath compsns. to impart an excellent 
conditioning and antistatic effect to fabrics, the hair and the skin. 

ADVANTAGE - The esterquats have excellent properties in use, improved biodegrad ability, high skin contact compatibility and excellent eco- 
toxicological characteristics. (Dwg.0/0) 
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@ Esterquats 

(§) Es werden neue Esterquats vorgeschlagen, die man erh&lt, 
indem men Trialkanolamlne mft einer Mlschung aus FettsSu- 
ren und Dicarbonsauren umsetzt, die resultierenden Ester 
gegebenenfalls alkoxyliert und anschlie&end in an sich 
bekannter Weise quaterniert. Es werden katlonische Tenslde 
erhalten, die elne besonders hohe okotoxikologlsche Ver- 
traglichkert besitzen, synthetischen wie naturlichen Fasem 
elnen angenehman Griff verleihen und dabei gleichzeltfg die 
elektrostatische Aufladung zwischen den Filamenten herab- 
setzen. 
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Beschreibung 



Gebiet der Erfindung 

5 

Die Erfindung betrifft neue Esterquats, die man erhalt, indem man Trialkanolamine mit Fettsauren und 
Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester — gegebenenfalls nach Alkoxyiierung — in an sicfa 
bekannter Weise quaterniert 

10 Stand der Technik 

Unter der Bezeichnung "Esterquats* werden im allgemeinen quaternierte Fettsauretriethanolaminestersalze 
verstanden, die sich in breitem Umfang sowohl fur die Faser- als auch fQr die Haaravivage eignen. In den 
vergangenen Jahren haben diese Stoffe infolge ihrer besseren dkotoxikologischen Vertraglichkeit konventionel- 
15 le quartare Ammomumverbindungen wie z. B. das bekannte DUteaiyldimemylammoniumchlorid zu einem 
guten Teil vom Markt verdrangt Obersicbten zu diesem Thema sind beispielsweise von OPonsati in CR. 
CED-Kongress, Barcelona, 1992; S. 167 , RPuchta et aL in Tens.Surf.Det, 30, 186 (1993X MBrock in Tens. Surf 
Det 30, 394 (1993) und RXagerman et aL in JAntOiLCheiiLSoa, 7 1, 97 (1 994) erschienen. 

Obschon Esterquats des Stands der Technik fiber sehr gute anwendungstechnische Eigenschaften verfflgen 
20 sowie eine zufriedenstellende biologische Abbaubarkeit und eine gute hautkosmetische Vertraglichkeit besit- 
zen, gehen die Anforderungen des Verbrauchers weiterhin in die Richtung verbesserter Produkteigenschaften. 

Demzufolge hat die Aufgabe der Erfindung darin bestanden, neue Esterquat-Typen zur Verfugung zu stellen, 
die sich durch eine weiter verbesserte 6kotoxikologische Vertraglichkeit auszeichnen und gleichzeitig eingutes 
Avivage- und Antistatikverhalten aufweisen. 

25 

Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind Esterquats, die man erhalt, indem man Trialkanolamine mit einer Mischung 
aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt, die resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und anschlie- 
30 fiend in an sich bekannter Weise quaterniert 

Durch Veresterung mit einer Mischung von Fettsauren und Dicarbonsauren werden neue zuckerbasierte 
kationische bzw. amphotere Esterquattenside erhalten, die sich Qberraschenderweise gegenuber Produktendes 
Stands der Technik nicht nur durch eine besonders gute okotoxikologische Vertraglichkeit, sondern auch 
ausgezeichnete Haar- und Faseravivage sowie eine Venninderung der elektrostatischen Aufladung zwischen 
35 den Faserfilamenten auszeichnea 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Esterquats, bei dem man 
Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester 
gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieBend in an sich bekannter Weise quaterniert 

40 Trialkanolamine 

Beispiele fur Trialkanolamine, die im Sinne der Erfindung als zentrale Stickstoffverbindungen in Betracht 
kommen, sind in erster Linie Triethanolamin sowie Anlagerungsprodukte von 1 bis 10 und vorzugsweise 2 bis 5 
Mol Ethylenoxid an diese Verbindungen. 
45 Unter Fettsauren sind aliphatische Carbonsauren der Formel (I) zu verstehen, 

R'CO-OH (I) 

in der K x CO fQr einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 0 
so und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht Typische Beispiele sind Capronsaure, Caprylsaure, 2-Ethylhexan- 
saure, Caprinsiure, Laurinsaure, Isotridecansaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, 
Isostearinsaure, Olsaure, Elddinsaure, Petroselinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsau- 
re, Gadoleinsaure, Behenslure und Erucasaure sowie deren technische Mischungen, die z. B. bei der Druckspal- 
tung von naturlichen Fetten und (Men, bei der Reduktion von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese oder 
55 der Dimerisierung von ungesattigten Fettsauren anfallen. Bevorzugt sind technische Fettsauren mit 12 bis 18 
Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgf ettsaure, vorzugsweise in gehirteter 
bzw. teilgeharteter Form, 

Dicarbonsauren 

60 

Dicarbonsauren, die ira Sinne der Erfindung als Einsatzstoff e in Betracht kommen, f olgen der Formel (II), 
HOOC-pq-COOH (II) 

65 in der X fQr eine gegebenenfalls hydroxysubstituierte Alkylengruppe mit 1 bis 10 Kohlenstoffatomen steht 
Typische Beispiele sind Bernsteinsaure, Maleinsaure, Glutarsaure, 1 ,1 2-Dodecandisaure und insbesondere Adip- 
inslure. 
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Veresterung 

Die Fetts&uren und die Dicarbonsauren kdnnen ira molaren Verhaltnis von 1 : 10 bis 10 : 1 eingesetzt werden. 
Es hat sich jedoch als vorteilhaft erwiesen, ein molares Verhaltnis von 1 : 4 bis 1 : 6 einzustellea Die Triallcanola- 
mine einerseits und die Sauren — also Fettsauren und Dicarbonsauren zusammengenommen — kdnnen im 5 
molaren Verhaltnis 1 : 1,3 bis 1 : 2,4 eingesetzt werden. Als optimal hat sich ein molares Verhaltnis Trialkanola- 
min: Sauren von 1 : 1,4 bis 1 : 13 erwiesea 

Die Veresterung kann in an sich bekannter Weise durchgefuhrt werden, wie sie beispielsweise in der Intema- 
tionalen Patentanmeldung WO 91/01295 (Henkel) beschrieben wird. VorteDhafterweise erfolgt die Veresterung 
bei Temperaturen von 120 bis 220 und insbesondere 130 bis 170°C und DrOcken von 0,01 bis 1 bar. Als geeignete 10 
Katalysatoren haben sich hypophosphorige Sauren bzw. deren Alkalisalze, vorzugsweise Natriumhypophosphh 
bewanrt, die in Mengen von 0,01 bis 0,1 und vorzugsweise 0,05 bis 0,07 Gew.-% — bezogen auf die Einsatzstoffe 
— eingesetzt werden kdnnen. Im Hinblick auf eine besonders hohe Farbqualitit und -stabOitat hat sich die 
Mitverwendung von Alkali- und/oder Erdalkaliborhydriden, wie beispielsweise Kalium-, Magnesium- und insbe- 
sondere Natriumborhydrid als vorteilhaft erwiesen. Die Co-Katalysatoren setzt man tiblicherweise in Mengen 15 
von 50 bis 1000 und insbesondere 100 bis 500 ppm — wieder bezogen auf die Einsatzstoffe — ein. Entsprechende 
Verfahren sind auch Gegenstand der beiden Deutschen Patentschriften DE-C1 43 08 792 und DE-Cl 44 09 322 
(Henkel), auf deren Lehren hiermit ausdrucklich Bezug genommen wird. Es ist mdglich, Mischungen der 
Fettsauren und Dicarbonsauren einzusetzen oder aber die Veresterung mit den beiden Komponenten nachein- 
anderdurchzufuhren. 20 

Alkoxylierung 

Zur Herstellung von polyalkylenoxidhaltigen Esterquats kann man nach zwei Alternativen verfahren. Zum 
einen kann man ethoxylierte TriaQcanolamine einsetzea Dies hat den Vorteil, daB die Alkylenoridverteilung im 25 
spater resultierenden Esterquat bezuglich der drei OH-Gruppen des Amins annahernd gleich ist Nachteilig ist 
jedoch, daB die Veresterung aus sterischen Grunden schwieriger wird Die Methode der Wahl besteht daher 
darin, den Ester vor der Quatemierung zu alkoxyiieren. Dies kann in an sich bekannter Weise geschehen, d. h. in 
Anwesenheit basischer Katalysatoren und bei erhdhten Temperaturen. Als Katalysatoren kommen beispielswei- 
se Alkali- und Erdalkalihydroxide und -alkoholate, vorzugsweise Natriumhydroxid und insbesondere Natrium- 30 
methanolat in Betracht; die Einsatzmenge liegt ObUcherweise bei 0,5 bis 5 und vorzugsweise 1 bis 3 Gew.*% — 
bezogen auf die Einsatzstoffe. Bei Verwendung dieser Katalysatoren werden in erster Linie freie Hydroxylgrup- 
pen alkoxyliert 

Setzt man als Katalysatoren jedoch calcinierte oder mit Fettsauren hydrophobierte Hydrotalcite ein, kommt 
es auch zu einer Insertion der AJkylenoxide in die Esterbindungen. Diese Methode ist bevorzugt, wenn man eine 35 
Alkylenoxidverteilung wunscht, die der bei Etnsatz von alkoxylierten Trialkanolaminen nahe kommt. Als Alky- 
lenoxide kdnnen Ethylen- und PropylenoxJd so wie deren Gemische (Random- oder Blockverteilung) eingesetzt 
werden. Die Reaktion wird Gblicherweise bei Temperaturen im Bereich von 100 bis 180°C durchgef Qlirt Durch 
den Einbau von im Durchschnitt 1 bis 10 Mol Alkylenoxid pro Mol Ester wird die Hydrophilie der Esterquats 
gesteigert, die Ldslichkeit verbessert und die Reaktivitat gegenOber anionischen Tensiden herabgesetzt. 40 

Quatemierung und Alkylierungsmittel 

Die Quatemierung der Fetts^ure/Dicarbons&ure-trialkanolaminester kann in an sich bekannter Weise durch- 
gef uhrt werden. Obschon die Umsetzung mit den Alkylierungsmitteln auch in Abwesenheit von LGsungsmhteln 45 
durchgefuhrt werden kann, empfiehlt sich die Mitverwendung zumindest von geringen Mengen Wasser oder 
niederen Alkoholen, vorzugsweise Isopropylalkohol, zur Herstellung von Konzentraten, die einen Feststoffan- 
teil von mindestens 80 und insbesondere mindestens 90 Gew.-% aufweisen. 

Als Alkylierungsmittel kommen Alkylhalogenide wie beispielsweise Methylchlorid, Dialkylsulfate wie bei- 
spielsweise Dimethylsulf at oder Diethylsulfat oder Dialkylcarbonate wie beispielsweise Dimethyicarbonat oder 50 
Diethylcarbonat in Frage. 

Gblicherweise werden die Ester und die Alkylierungsmittel im molaren Verhaltnis 1 : 0,95 bis 1 : 1,05, also 
annahernd stdchiometrisch eingesetzt Die Reaktionstemperatur liegt gewdhnfich bei 40 bis 80 und insbesondere 
bei 50 bis 60° C Im AnschluB an die Reaktion empfiehlt es sich, nichtumgesetztes Alkylierungsmittel durch 
Zugabe beispielsweise von Ammoniak, einem (Alkanol)amin, einer Aminos&ure oder einem Oligopeptid zu 55 
zerstdren, wie dies beispielsweise in der Deutschen Patentanmeldung DE-A1 40 26 184 (Henkel) beschrieben 
wird. 

Dispergatoren und Emulgatoren 

Gblicherweise wird die Quatemierung entweder wasserfrei oder in Gegenwart von geringen Mengen eines 
Losungsmittels (z. B. Isopropylalkohol) durchgefuhrt Je nach Einsatzzweck der Esterquats kann es jedoch 
vorteilhaft sein, einen zukunftig mitzuverwendenen Dispergator oder Emulgator in das Reaktionsprodukt 
einzubauen, d. h. auf das eigentltche Ldsungsmittel zu verzichten, das ja eigentlich nur dazu dient, eine flfissige 
Phase herzustellen, und die Quatemierung in Gegenwart des Dispergators/Emulgators als Solvens durchzuffih- 65 
ren. Ein entsprechendes Verfahren ist beispielsweise in den Deutschen Patentschriften DE-Cl 43 08 794, DE-Cl 
43 35 782 und DE-Cl 43 39 643 (Henkel) beschrieben. 

Als Dispergatoren und/oder Emulgatoren kommen beispielsweise Fettalkohole in Betracht TVpiscbe Vertre- 
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ter sind Capronalkohol Caprylalkohol, 2-Ethylhexylalkohol, CaprLnalkohoi, Laurylalkohol, Isotridecylalkohol, 
Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylaflcohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, 
PetroselinylalkohoL LinolylalkohoL LinolenylalkohoL Elaeostearylalkohol, Arachylalkohol Gadoleylalkohol, 
Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, die z. R bei der Hoch- 
5 druckhydrierung von technischen Methylestern auf Basis von Fetten und Olen oder Aldehyden aus der Roe- 
len'schen Oxosynthese sowie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von ungesattigten Fettalkoholen 
anfallen. Bevorzugt sind technische Fettalkohole mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, 
Palm-, Palmkern- oder TaJgfettalkohoL 
Weiterhin sind als Dispergatoren und/oder Emulgatoren Polyole geeignet Typische Vertreter sind 

10 

— Glycerin; 

— Alkylenglycole wie beispielsweise Ethylengrycol, Diethylenglycol Propylenglyool; 

— technische Oligoglyceringemische mit einem Eigenkondensationsgrad von 1,5 bis 10 wie etwa technische 
Diglyceringemische mit einem Diglyceringehalt von 40 bis 50 Gew.-%; 

15 — Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Trimethylolbutan, 
Pentaerythrit und Dipentaerythrit; 

— Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche, mit 1 bis 8 Kohlenstoffen im Alkylrest wie beispielsweise 
Methyl- und Butylglucosid; 

— Zuckeralkohole mh 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Sorbit oder Mannit, 
20 — Zucker mit 5 bis 1 2 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Glucose oder Saccharose; 

— Aminozucker wie beispielsweise Glucamin. 

Als weitere Gruppe von geeigneten Dispergatoren und/oder Emulgatoren sind Partialglyceride wie z. B. 
Mono- und/oder Diglyceride sowie anionische und nichtionische Tenside zu nennen. Unter den nichtionischen 
25 Tensiden ist der Einsatz von Alkyloligoglucosiden, Fettsaure-N-alkylglucamiden und/oder Anlagerungsproduk- 
ten von durchschnittlich 1 bis 50 Mol Ethyienoxid an die oben genannten Fettalkohole besonders bevorzugt Das 
Gewichtsverhaltnis Ester zu Dispergator/Emulgator kann im Bereich 30 : 70 bis 70 : 30 liegen. 

Tenside 

30 

Die erfindungsgema&en Esterquats kdnnen zusammen mit weiteren anionischen, nichtionischen, kationischen 
und/oder amphoteren Tensiden eingesetzt werden. Wegen des Problems der Adduktbildung zwischen kationi- 
schen und anionischen Tensiden sind natOrlich Mischungen der Esterquats mit nichtionischen, amphoteren und 
zwitterionischen Tensiden bevorzugt Esterquats, insbesondere solche, die Ober Polyoxyalkyiengruppen verfQ- 

35 gen, besitzen jedoch gegenOber anionischen Tensiden eine vergleichsweise stark herabgesetzte Reaktiviftt, so 
daB das Problem der Salzbfldung und/oder Inaktivierung in der Praxis kaum zum Tragen kommt 

Typische Beispieie fur anionische Tenside sind Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkylet- 
hersulfonate, Glycerinethersulfonate, a-Methylestersulfonate, Sulfofetts&uren, Alkylsulfate, Fettalkoholether- 
sulfate, Glycerinethersulfate, Hydroxymischethersulfate, Monoglycerid(ether)sulfate, Fettsaureamid(ether)sul- 

40 fate, Mono- und Dialkylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Et- 
hercarbonsauren und deren Salze, Fettsaureisethionate, Fetts&uresarcosinate, FettsSuretauride, Acyllactylate, 
Acyltartrate, Acylglutamate, Acylaspartate, Alkyloligoglucosidsulfate, Proteinfettsaurekondensate (insbesonde- 
re pflanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Alkyl(ether)phosphate. Sofern die anionischen Tenside Polygiyco- 
letherketten enthalten, kSnnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenver- 

45 teilungaufweisen. 

Typische Beispieie fur nichtionische Tenside sind Fettalkoholpolyglycolether, Alkylphenolpolyglycolether, 
Fetts&urepolyglycolester, Fettsaureamidpolyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, 
Mischether bzw. Mischformale, Alk(en)yloligoglykoside, Fettsaure-N-alkylglucamide, Proteinhydrolysate (ins- 
besondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis), Polyolfettsaureester, Zuckerester, Sorbitanester, Polysorbate 
so und Aminoxide. Sofern die nichtionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kdnnen diese eine konven- 
tionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Horoologenverteilung aufweisen. 

Typische Beispieie fur kationische Tenside sind quartare Ammonhimverbindungen und Esterquats, insbeson- 
dere quaternierte Fettsauretrialkanolaminester-Salze. 

TVpische Beispieie fur amphotere bzw. zwitterionische Tenside sind Alkyibetaine, ADcylamidobetaine, Amino- 
55 propionate, Aminoglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. 

Bei den genannten Tensiden handelt es sich ausschlieBlich um bekannte Verbindungen. Hinsichtlich Struktur 
und Herstellung dieser Stoffe sei auf einschlagige Cbersichtsarbeiten beispielsweise J Palbe (ed-X "Surfactants in 
Consumer Products", Springer Verlag, Berlin, 1987, S. 54—124 oder J.Falbe (ed), 'TCatalysatoren. Tenside und 
Mineraldladditive", Thieme Verlag, Stuttgart, 1978, S. 123—217 verwiesen. Aus anwendungstechnischer Sicht 
60 sind Abmischungen von Esterquats mit den genannten Tensiden im Gewichtsverhaltnis 10 : 90 bis 90 : 10 
bevorzugt Besonders vorteilhafte Eigenschaften werden bei Kombinationen von Esterquats mit Alkyloligoglu- 
cosiden, Fettsaure-N-alkylglucamiden und/oder Betainen erhalten* 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

65 

Die erfindungsgem&Ben Esterquats weisen ein ausgezeichnetes Avivagevermdgen auf, sind bei Vorliegen 
einer Betainstruktur schaumstark und reinigungsstark, vermindern als Kationtenside die elektrostatische Aufla- 
dung zwischen synthetischen und natGrlichen Fasern, auch Keratinfasera, und zeichnen sich durch besonders 
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vorteilhafte dkotoxikologische Vertraglichkeit aus. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft daher ihre Verwendung zur Herstellung von oberfl&chenakti- 
ven Mitteln wie z. B. Wasch-, SpQI-, Reinigungs- und Avivagemitteln sowie vorzugsweise Mitteln zur Haar- and 
Kttrperpflege, in denen sie in Mengen von 1 bis 50, vorzugsweise 3 bis 35 Gew.-% — bezogen auf die Mittel - 
enthalten sein kdnnea 5 

Haar- und Kdrperpflegemittel 

Die Haar- und KOrperpflegemittel, wie beispielsweise Haarshampoos, Haariotionen, Duschgele oder Schaum- 
bader, kdnnen ferner als weitere Hilfs- und Zusatzstoffe Olkdrper, Emulgatoren, Oberfettungsraittel, Verdik- 10 
kungsmittel, KLationpolymere, Siliconverbindungen, biogene Wirkstoffe, Filmbildner, Konservierungstnittel 
Farb- und Duftstoffe enthalten. 

Als Olkdrper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 
8 bis 10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen Q — C2o-Fettsauren mit linear en C« — Qo-Fettalkoholen, Ester 
von verzweigten Q— Cis-Carbonsauren mit linearen Ce— Ca-Fettalkoholen, Ester von linearen Ce — GrFett- is 
sauren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von linearen und/oder verzweigten 
Fetts&uren mit mehrwertigen Alkoholen (wie z. B. Dimerdiol oder Triraerdiol) und/oder Guerbetalkoholen, 
Triglyceride auf Basis Ce— Cio-Fettsauren, pflanzliche Ole, verzweigte primare Alkohole, substituierte Cycloh- 
exane, Guerbetcarbonate, Dialkylether und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasserstoffe in Be- 
tracht 20 

Als Emulgatoren bzw. Co-Emulgatoren kdnnen nichtionogene, ampholytische und/oder zwitterionische 
grenzfl&chenaktive Verbindungen verwendet werden, die sich durch eine lipophile, bevorzugt lineare ADcyl- 
oder Alkenylgruppe und mindestens eine hydrophile Gruppe auszeichnea Diese hydrophile Gruppe kann 
sowohl eine ionogene als auch eine nichtionogene Gruppe sein. Nichtionogene Emulgatoren enthalten als 
hydrophile Gruppe z. B. eine Poryolgruppe, eine PoIyaBcylenglycolethergruppe oder eine Kombination aus 25 
Polyol- und Polyglycolethergruppe. 

Bevorzugt sind solche Mittel, die als O/W-Emulgatoren nichtionogene Tenside aus mindestens einer der 
folgenden Gruppen enthalten: (al) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/ oder O bis 5 Mol 
Propylenoxid an lineare Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fetts&uren mit 12 bis 22 C-Atomen und an 
Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der Alkylgruppe; (a2) Ci2/i8-Fettsauremono- und -diester von Anlage- 30 
rungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid an Glycerin; (a3) Glyoerinmono- und -diester und Sorbitanmono- 
und -diester von ges&ttigten und unges&ttigten Fettsiuren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und deren Etfayien- 
pxidanlagerungsprodukte; (a4) Alkyimono- und -oligoglycoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im AJkylrest und 
deren ethoxylierte Analoga und (a5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusdl und/oder 
gehartetes Ricinusdl; (a6) Polyol- und insbesondere Polyglycerinester wie z. B. Polyglycerinpolyricinoleat oder 35 
Polyglycerinpoly-12-hydroxystearat Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser 
Substanzklassea Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole, Fett- 
s&uren, Alkylphenole, Glycerin-mono- und -diester so wie Sorbitanmono- und -diester von Fettsluren oder an 
Ricinusdl steDen bekannte, im Handel erhaltliche Produkte dar. Es handelt sich dabei urn Homologengemische, 
deren mittlerer Alkoxylierungsgrad dem VerhtUtnis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/ oder Propylenoxid 40 
und Substrat, mit denen die Anlagerungsreaktion durchgefahrt wird, entspricht Ci^is-Fetts&uremono- und 
-diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an Glycerin sind aus DE-PS 20 24 051 als Rflckfettungsmit- 
tel fur kosmetische Zubereitungen bekannt Ce/ie- Alkyimono- und oligoglycoside, ihre Herstellung und ihre 
Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind beispielsweise aus US 3,839,318, US 3,707,535, US 3,547,828, 
DE-OS 19 43 689, DE-OS 20 36 472 und DE-A1 30 01 064 sowie EP-A 0 077 167 bekannt Ihre Herstellung erfolgt 45 
insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder Oligosacchariden mit primaren Alkoholen mit 8 bis 18 
C-Atomea Bezflglich des Giyoosidrestes gilt, daB sowohl Monoglycoside, bei denen ein cyclischer Zuckerrest 
glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glycoside mit einem Oligomerisationsgrad bis 
vorzugsweise etwa 8 geeignet sind Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittelwert, dem eine 
fur solche technischen Produkte ubliche Homologenverteilung zugrunde liegt Weiterhin kdnnen als Emulgato- 50 
ren zwitterionische Tenside verwendet werdea Als zwitter-ionische Tenside werden solche oberflachenaktiven 
Verbindungen bezeichnet, die im MolekQl mindestens eine quartare Ammoniumgruppe und mindestens eine 
Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tragea Besonders geeignete zwitterionische Tenside sind die sogenannten 
Betaine wie die N-Alkyl-NJ^Kiimethylanimoniuinglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylammomura- 
glycinat, N-Acyl-animopropyl-N^-dmiemylanimoniumglycbate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyidi- 55 
methylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylmemyl-3-hydroxyethylimidazoIm mit jeweils 8 bis 18 C-Ato- 
men in der Alky!- oder Acylgru ppe so wie das Kokosac^aminoemylhydroxyemylcarboxymethylglycinat Beson- 
ders bevorzugt ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fettsaureamid-Derivat 
Ebenfalls geeignete Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter ampholytischen Tensiden werden solche 
oberflachenaktiven Verbindungen verstanden, die auBer einer Q/is- Alkyi- oder -Acylgruppe im MolektH minde- go 
stens eine freie Aminogruppe und mindestens eine — COOH— oder — SOjH-Gruppe enthalten und zur Ausbil- 
dung innerer Salze befahigt sind. Beispiele fur geeignete ampholytische Tenside sind N-Alkylglycine, N-Alkyl- 
propionsaurea N-Alkylaminobuttersiurea N-AIkyiiininodipropionsauren, N-Hydroxyethyl-N-alkylamidopro- 
pylglycine, M-Alkyltaurine, N-Alkylsarcosine, 2-AJkylarninopropionsluren und Alkyiaminoessigsluren mit je- 
weils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte ampholytische Tenside sind das 65 
N-Kokosalkylarninopropionat, das Kokosacylammoethylaminopropionat und das Ci2/i8-Acylsarcosin. 

Als W/O-Emulgatoren kommen in Betracht: (bl) Anlagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 
Ricinusdl und/oder gehartetes Ricinusdl; (b2) Partialester auf Basis linearer, verzweigter, unges&ttigter bzw. 
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gesa ttigter Ci2/22-Fettsauren, Ricinolsiure sowie 1 2- Hydroxyste arinsaure und Glycerin, Polyglycertin, Pentaery- 
thrit, Dipentaerythrit, Zuckeralkohole (z. B. Sorbit) sowie Polyglucoside (z. B. Cellulose); (b3) Trialkylphosphate; 
(b4) Wollwachsalkohole; (b5) Polysiloxan-Polyall^l-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate; (b6) 
Mischester aus Pentaervthrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gem&B DE— PS 11 65 574 sowie (b7) 
5 Polyalkyienglycole. 

Als Ubeif ettungsmittel kdnnen Substanzen wie beispielsweise polyethoxylierte Lanolinderivate, Lecithinderi- 
vate, Polyolfettsaureester, Monoglyceride und Fettsaurealkanolamide verwendet werden, wobei die letzteren 
gleichzeitig als Schaumstabilisatoren dienen. Geeignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccharide, 
insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar-Agar, Alginate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hy- 

10 droxyethylcellulose, ferner hdhermolekulare Polyethylenglycolmono- und -diester von Fettsauren, Polyacrylate, 
Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon, Tenside wie beispielsweise Fettalkoholethoxylate mit eingeengter 
Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte wie Kochsalz und AmmoniumchloricL 

Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationischen Ceilulosederivate, kationischen Starke, 
Copolymere von Diallylammoniumsalzen und Acrylamiden, quaternierte VinylpyiTolidon/VinylimidazoI- Poly- 

15 mere wie z. B. Luviquat* (BASF AG, Ludwigshafen/ FRG), Kondensationsprodukte von Polyglycolen und 
Aminen, quaternierte Kollagenpolypeptide wie beispielsweise Lauryidimonium hydroxypropyl hydrolyzed col- 
lagen (Lamequaf*L» Grfinau GmbH), Polyethylenimin, kationische Siliconpolymere wie z. B. Amidomethicone 
oder Dow Corning, Dow Corning CoAJS, Copolymere der Adipins&ure und Dimethylaminohydroxypropyldiet- 
hylentrimamin (Cartaretine®, Sandoz/CH), Polyaminopolyamide wie z. B. beschrieben in der FR-A 22 52 840 

20 sowie deren vernetzte wasserldslichen Polymere, kationische Chitinderivate wie beispielsweise quaterniertes 
Chitosan, gegebenenf alls mikrokristallin verteilt, kationischer Guar-Gum wie z. B. Jaguar® CBS, Jaguar 9 C-17, 
Jaguar 9 C-16 der Celanese/US, quaternierte Ammoniumsalz- Polymere wie z. B. Mirapol* A- 15, MirapoP AD-1, 
Mirapol® AZ-1 der Miranol/US. 
Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Dimethylpolysiloxane, Methylphenylpolysiloxane, cycli- 

25 sche Silicone sowie amino-, fettsaure-, alkohol-, polyether-, epoxy-, fluor- und/oder altylmodifizierte Silicoover- 
bindungen. Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Pflanzenextrakte und Vitaminkomplexe zu verste- 
hen. Gebrauchliche Filmbildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokristallines Chitosan, quaterniertes Chitosan, 
Polyvinylpyrrolidon, Vmylpyrrolidon-Vinylacetat-Copolymerisate, Polymere der Acrylsaurereihe, quaternare 
Cellulose-Derivate, Kollagen, Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Verbindungen. Als Konservierungs- 

30 mittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol Formaldehydldsung, Parabene, Pentandiol oder Sorbinsaure. 
Als Perlglanzmittel kommen beispielsweise Glycoldistearins&ureester wie Ethyienglycoldistearat, aber auch 
Fettsauremonoglycolester in Betracht Als Farbstoffe kdnnen die fur kosraetische Zwecke geeigneten und 
zugelassenen Substanzen verwendet werden, wie sie beispielsweise in der Publication "Kosmetische Farbemit- 
tel w der Farbstoffkommission der Deutschen Forschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, & 

35 81*106 zusammengestellt sind Diese Farbstoffe werden flblicherweise in Konzentrationen von 0,001 'bis 
0,1 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Mischung, eingesetzt 

Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstof f e kann 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% — bezogen auf die 
Mittel — betragen. 

40 Beispiele 

I. Herstellbeispiele 
Beispiel 1 

45 

In einem Rfihrreaktor wurden 567 g (2,1 mol) teilgehartete Palmfetts&ure, 219 g (1,5 mol) Adipinsaure und 
03 g Hypophosphorsaure vorgelegt und bei vermindertem Druck von 20 mbar auf 70°C erhitzt AnschlieBend 
wurden portionsweise 447 g (3 mol) Triethanolamin zugetropft und die Temperatur dabei gleichzeitig bis auf 
120°C gesteigert Nach Beendigung der Zugabe wurde der Ansatz auf 160°C erhitzt, der Druck auf 3 mbar 

50 abgesenkt und die Mischung Qber einen Zeitraum von 2J5 h bei diesen Bedingungen gerfihrt, bis die Saurezahl 
auf einen Wert unterhalb von 5 mg KOH/g abgesunken war. AnschlieBend wurde die Mischung auf 60°C 
abgekfihlt, das Vakuum durch Einleiten von Stickstoff gebrochen und 0,6 g Wasserstoffperoxid in Form einer 
30gew,-%igen waBrigen Losung zugegeben, Fflr die Quaternierung wurde der resultierende Ester in 376 g 
Isopropylalkohol geldst und fiber einen Zeitraum von 1 h mit einer solchen Geschwindigkeit mit 357 g (2£3 mol) 

55 Dimethylsulfat versetzt, dafi die Temperatur nicht fiber 65° C anstieg. Nach Beendigung der Zugabe lieB man den 
Ansatz weitere 2JS h rfihren, wobei der Gesamtstickstoffgehalt durch Probenentnahme regelm&fiig OberprQft 
wurde. Die Reaktion wurde beendet, nachdem ein konstanter Gesamtstickstoffgehalt erreicht wurde. Es wurde 
ein Produkt mit einem Feststoffgehait von 80 Gew.-% erhalten, 

60 Beispiel 2 

Beispiel 1 wurde wiederholt, es wurden jedoch 540 g (2 mol) teilgehartete Palmfettsaure, 146 g (1 mol) 
Adipinsaure, 1 g Hypophosphorsaure und 298 g (2 mol) Triethanolamin eingesetzt Der resultierende Ester 
wurde in 128 g Isopropylalkohol geldst und mit 237 g (138 mol) Dimethylsulfat quaterniert Es wurde ein 
65 Produkt mit einem Feststoffgehait von 90 Gew.-% erhalten. 
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Beispiel 3 

Analog Beispiel 1 wurde der als Zwischenprodukt erhaltene Fetts5ure/Dicarbons5uretriethanolamin ester bei 
45° C mit 100 g Kokosfettalkohol zu einer homogenen Masse verrflhrt AnschlieBend wurde wie in Beispiel 1 
beschrieben, jedoch ohne Zusatz von Isopropylalkohol, quaterniert £s resultierte eine beige-gefarbte, wachsar- 5 
tige Masse, die sich leicht zu Schuppen verarbehen lieB. 

Beispiel 4 

Beispiel 3 wurde wiederholt, anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 100 g einer 35gew.-%igen w&Brigen Paste to 
eines Alkyloligoglucosids (Plantaren* APG 2000, Henkel KGaA, DOsseldorf/FRG) eingesetzt Es resultierte eine 
hellbeigegeflrbte Paste. 



15 



Beispiel 5 

Beispiel 3 wurde wiederholt* anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 100 g eines Gemisches aus einem Kokos- 
fettsiuremonoglycerid und einem Talgalkohol+40 EO-Addukt (Gewichtsverhftltnis 1 : 1) eingesetzt Es resul- 
tierte eine hellgelbge&rbte, wachsartige Masse, die sich leicht zu Schuppen verarbehen lieB. 

Beispiele 6, 7 und 8 20 

Beispiel 1 wurde wiederholt, anstelle der Adipins&ure jedoch jeweils 1,5 mol Bernsteinsilure, Glutarslure bzw. 
1,12-Dodecandisaure eingesetzt Es resultierte in alien drei Fallen wiederum dunkelgeflrbte Pasten. 

Beispiele 9 und 10 25 

Beispiel 1 wurde wiederholt, jedoch anstelle des Dixnethylsulfats jeweils 2£ mol Methylchlorid bzw. Diethyl- 
carbonat eingesetzt Es resultierten in beiden Fallen wiederum dunkelgeflrbte Pasten. 

Beispiel 11 30 

Beispiel 1 wurde wiederholt, der rohe Fettsllure/Dicarbons5ure-triethanolaminesters in einen Autoklaven 
fiberfahrt und mit 5 g — entsprechend 2J5 Gew.-<Vb bezogen auf den Ester — Natriummethylat in Form einer 
30gew.-<K>igen methanolischen Ldsung versetzt Der Autoklav wurde dreimal abwechselnd evakuiert und wieder 
mit Stickstoff beaufschlagt, auf 125°C erhitzt und dann portionsweise mit 44 g (1 mol) Ethylenoxid beaufschlagt 35 
Nach dem Ende der Zugabe lieB man weitere 30 min nachruhren, dann wurde der Autoklav abgekflhlt und 
entspannt Der ethoxylierte Triethanolaminester wurde anschlieBend wie in Beispiel 1 beschrieben quaterniert 
Es wurde eine hellgelbgefarbte, flieBfahige Paste erhalten. 

40 



45 



50 



55 



60 



65 
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IL Anwendungsbeispiele Haarkosmetik 

Tabelle 1 

Anwendungsbeispiele (Prozentangaben als Gew.-% ; Wasser + Konservierungsmittel ad 100%) 




-Bezeichnung 



• u. • t. . ; 

!A I . t. ... . 



Haarspiilung 



EmuIgadePL® 1618 

Nutrilan® Keratin W 
Plantaren® 1200 
Esterquat 
Lameform® TGI 
Cetiol® V 
Cutina® MD 



Hexyl Polyglucose (and) 
Hexadecyl Alcohol 
Hydrolyzed Keratin 
Lauryl Polyglucose 
gemaB Beispiel 1 
PolyglyceryI-3 Diisostearate 
DccylOleate 
Glyceryl Stearate 



Haarsptllung 



Lanette® O 
Esteiquat 
Cetiol® OE 
Eumulgin® B2 
Cutina®MD 



Cetearyl Alcohol 
gemaB Beispiel 1 
Dicapryl Ether 
Cetearetfr-20 
Glyceryl Stearate 



Haarsptllung 



Lanette® O 
Esteiquat 
Eutanol® G 
Eumulgin® B2 
Cutina®MD 



Cetearyl Alcohol 
gemaB Beispiel 1 
Octyldodecanol 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 



Haarsptllung 



Lanette® O 
Nutrilan® I-SO 
Esterquat 
Lameform® TGI 
Cetiol® V 
Eumulgin® B2 
Cutina® MD 



Cetearyl Alcohol 
Hydrolyzed Collagen 
gemSB Beispiel 1 
Polyglyceiyl-3 Diisostearate 
Decyl Oleate 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 



Leave-on 



nnse 



Sepigel® 305 
Nutrilan® 1-50 
Esterquat 
Plantaren® 1200 
Cetiol® J 600 
Copherol® 1250 
Ethanol 

Glycerin (86 %ig) 



Hydrolyzed Collagen 
gemSB Beispiel 1 
Lauryl Polyglucose 
OleylErucate 
Tocopheryl Acetate 



Haarkur 



Lanette® O 
Generol® 122 
Esterquat 
Eumulgin®B2 
Cutina® MD 



Cetearyl Alcohol 
Soya sterol 
gemaB Beispiel 1 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 
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Tabelle IB 
Anwendungsbeispiele Haarkosmetik (Forts.) 




* * 1 



CTFArBezeichnung- 



. v r 



Antefl 

✓0 ■ ! " 



Haarkur 



Lanette® O 
Esterquat 
Eumulgin® B2 
Generol® 122 
Eutanol® G 
Cutina® MD 



Cetearyl Alcohol 
gemfiB Beispiel 1 
Cetearcth-20 
Soya sterol 
Octyldodecanol 
Glyceryl Stcaratc 



1,5 
1,0 

1,0 

1,0 
0,5 



Duschbad 



Texapon® K 14 S 
Plantaien® 2000 
Lamesoft® LMG 

Arylpon® F 
Esterquat 



Sodium Myreth Sulfate 38,0 

Decyl Polyglucose 7,0 

Glyceryl Laurate (and) 3,0 
Potassium Cocoyl HydroL Collagen 

Laureth-2 3,0 

gemfiB Beispiel 1 0,5 



Duschbad 



Texapon® NSO 
Plantaien® 2000 
Euperlan® PK 3000 

Arlypon® F 
Lamesoft® LMG 

Esterquat 
Kochsalz 



Sodium Laureth Sulfate 
Decyl Polyglucose 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidoprppyl Betaine 

* 

Laureth-2 

Glyceryl Laurate (and) 

Potassium Cocoyl HydroL Collagen 

gemaB Beispiel 1 



38,0 

7,0 
3,0 

3,0 
2,0 

0,5 
1,5 



Duschgel 



Texapon® NSO 
Texapon® SB3 
Dehyton® K 
Plantaien® 2000 
Euperlan® PK 3000 

Lamesoft® LMG 

Cetiol® HE 
Ariypon® F 
Esterquat 



Sodium Laureth Sulfate 
Disodium Laurethsulfbsuccinate 
Cocoamidopropyl Betaine 
Decyl Polyglucose 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 
PEG-7 Glyceryl Cocoate 
Laureth-2 
gemfiB Beispiel 1 



25,0 
10,0 
10,0 
6,0 
5,0 

4,0 

1,0 

1.0 

0,5 



Waschlotion 



Plantaren® PS 10 

Euperlan® PK 3000 

Esterquat 
Kochsalz 



Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl 
gemfiB Beispiel 1 



16,0 
5,0 

04 



65 
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Tabelle 1C 
Anwendungsbeispiele Haarkosmetik (Forts.) 




I&mponentc^v^>*- ; 



*5 



•x s, t. v;- 




AnMl 



Duschbad J2 in 1 



Texapon® NSO 
Dehyton® K 
Plantaren 2000 
Nutrilan® 1-50 
Esterquat 

Euperian® PK 3000 



Lytron® 631 
Arlypon® F 



Sodium Laureth Sul&te 
Cocoamidopropyl Betaine 
Decyl Polyglucose 
Hydrolyzed Collagen 
gemlB Bcispiel 1 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 
Sodium Styrene/Acrylale CopoL 
Laureth-2 



20,0 
20,0 
5,0 
1,0 
1,0 
5,0 

2,0 
0,5 



Duschbad „2 in 1" 



Plantaren® PS 10 

Eumulgin® B2 
Eutanol® G 
Lamecreme®DGE 18 
Lytron® 631 
Esterquat 
Paifum 



Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Ceteareth-20 

* • 

Octyldodecanol 

Polyglyceryl-2-PEG-4 Copolymer 
Sodium Styrene/Acrylaie Copolym. 
gemfifl Bcispiel 1 



40,0 

1,0 
3,0 
4,0 
UO 
1,0 
0,5 



Shampoo 



Texapon® NSO 
Plantaren® 2000 
Dehyton® K 
Esterquat 
Arlypon® F 
Eumulgin® L 
Parffim 



Sodium Laureth Sul&te 
Decyl Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gen&B Beispiel 1 
Lanreth-2 



PPG-2-Ceteareth-9 



25,0 
5,0 

8,0 
3,0 
1,5 
1,0 
0,5 



Shampoo 



Texapon® N 70 
Texapon® SB 3 
Plantaren® 1200 
Esterquat 
Nutrilan® 1-50 
Kochsalz 



Sodium Laureth Sul&te 
Disodium I^in^thsulfosuccinate 
Lauryl Polyglucose 
gemafi Beispiel 1 
Hydrolyzed Collagen 



11,0 
7,0 
4,0 
1,0 
2,0 
1,6 



Shampoo 



Plantaren® PS 10 

Esterquat 
Kochsalz 



Sodium Laureth Sul&te (and) 
Lauryl Polyglucose 
gemaB Beispiel 1 



16,0 

2,0 
2,0 



Shampoo 



Pis 



IIIKIHI 



®PS10 



Nutrilan® 1-50 
Esterquat 
Glycerin (86 %ig) 
Euperlan® PK 900 

Kochsalz 



Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Hydrolyzed Collagen 
gemlB Beispiel 1 

Triethylenge Glycol Distearate (and) 
Sodium Laureth Sul&te 



17,0 

2,0 
2,0 
1,0 
3,0 

2,0 
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Tabelle ID 
Anwendungsbeispiele Haarkosmetik (Forts.) 



r . J x .:^r^rN^ .Is. * 4* 1!UVr » 


■Komponente- -s^. - 


ClFA«pezeicnnnng - .. 

. *vts - ,- . ***** ' _jit ' 

r si' * ..'"e ► » *- : * ''X. • • • ■ 


* 




-J™**- r»:>o< v.* «v • ■ *• ' 


. /<(. . . 


Shampoo 


Texapon® ALS 
Plantaren® 2000 
Dehyton® K 
Esterquat 
Lamesoft® 156 
Monomuls® 90-L 12 
Kochsalz 


Ammonium Laureth Sulfate 
Decyl Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemaB Beispiel 1 
Hydrogenated Tallow Glycerides 
Glyceryl Laurale 


23,0 
4,0 
7,0 
2,0 
5,0 

1.0 
3,0 


Schaumbad 


Plantaren® PS 10 


Sodium Laureth Sulfate (and) 


22,0 




Dehyton® K 
Esterquat 
Cetiol® HE 


Lauryi Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemaB Beispiel 1 
PEG-7 Glyceryl Cocoate 


15,0 
3,0 
2.0 




Euperlan® PK 3000 


Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 


5,0 

* 


Schaumbad 


Texapon® NSO • 
Dehyton® K 
Plantaren® 1200 


Sodium Laureth Sulfate 
Cocoamidopropyl Betaine 
Lauxyl Polyglucose 


30,0 
10,0 
10,0 




* 


Lamesoft® LMG 


Glyceryl Laurate (and) 


4,0 




Esterquat 
Guadin® AGP 


Potassium Cocoyl HydroL Collagen 
gemaB Beispiel 1 
Hydrolyzed Wheat Protein 


2,0 
0,5 


Schaumbad 


MelissenSl 




5,0 




Eumulgin® L 


PPG-2-Ceteareth-9 


15,0 




Plantaren® 2000 
Dehyton® K 
Esterquat 
Propylenglycol 
Arlypon® F 


Decyl Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemSB Beispiel 1 

Laureth-2 


30,0 
10,0 
4,0 
4,0 
1,5 



PatentansprQche 

1. Esterquats, dadurch erhaltlich, daB man Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicar- 
bonsauren umsetzt die resultierenden Ester gegebenenf alls alkoxyiiert und anschlieBend in an sich bekann- 
ter Weise quaterniert 

2. Verf ahren zur Herstellung von Esterquats, bei dem man Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsau- 
ren und Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester gegebenenf alls alkoxyiiert und anschlieBend 
in an sich bekannter Weise quaterniert 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet daB man Triethanolamin einsetzt 

4. Verfahren nach den Anspruchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet daB man Fettsauren der Formel (I) 
einsetzt, 

R'CO-OH (I) 

in der R'CO fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoff atomen and 
0 und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht 

5. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB man Dicarbonsauren der Formel 
(II) einsetzt 

HOOC- pq- OOOH (II) 
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DE 195 39 846 CI 



in der X fur eine gegebenenfalls hydroxysubstituierte Alkylengmppe rait 1 bis 10 Kohlenstoffatomen steht 

6. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet dafi man die FettsSuren und die 
Dicarbonsaurenim molaren Verhaitnis 1 : 10 bis 10 : 1 einsetzt 

7. Verfahren nach den Ansprflchen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi man die Trialkanolamine einerseits 
und die Summe aus Fetts&uren und Dicarbons&uren andererseits im molaren Verhaitnis 1 : 1,3 bis 1 : 2,4 
einsetzt 

8. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet dafi man die Veresterung in Gegenwart 
von hypophosphoriger SSure bzw. deren Alkaiisalzen durchf flhrt 

9. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet dafi man Alkyiierungsmittel einsetzt, die 
ausgewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Alkylhalogeniden, Dialkylsulfaten und Dialkylcarbo- 
naten. 

10. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi man die Quaternierung in 
Gegenwart von Dispergatoren bzw. Emulgatoren durchfohrt die ausgewahlt sind aus der Gruppe, die 
gebildet wird von Fettalkoholen, Polyolen, Partialglyceriden, anionischen Tensiden und nichtionischen 
Tensiden. 

1 1. Verwendung von Esterquats nach Anspruch 1 zur Herstellung von oberflachenaktiven Mitteln. 
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